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Guide roller used for guiding a metal strip through an immersion bath has an 
annular chamber extending between the yoke and the casing 
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Abstract of DE1 9921 191 



Guide roller has a casing (18) with a yoke (19) 
axially passing through the casing. The 
annular chamber (21) extending between the 
yoke and the casing is sealed by a sealing 
plate (22) which is fixed to a holder on the 
inner side of the yoke and is pressed against a 
wall bordering the outside of the annular 
chamber in the direction of the bearing (20). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Fuhrungsrolle fur ein durch ein Tauchbad laufendes Metallband 
® Die Erfindung betrifft eine Fuhrungsrolle fur ein durch 

ein Tauchbad laufendes Metallband (2) miteinem Rollen- 

mantel (18) und einem den Rollenmantel (18) axial durch- 

setzenden Joch (19), wobei der Rollenmantel (18) am 

Joch (19) durch Lager (20), die jeweils in einem sich zwi- 

schen Joch (19) und Rollenmantel (18) erstreckenden Rin- 

graum (21) angeordnet sind, drehbar abgestutzt ist, wel- 

che dadurch gekennzeichnet ist, daB der Ringraum (21) 

an seiner vom Rolleninneren wegweisenden Seite durch 

eine Dichtungsscheibe (22) abgedichtet Ist, die an ihrem 

jochsertigen Innenbereich an einer jochfesten Halterung 

(25) fixiert ist und an ihrem AuSenbereich in Richtung des 

Lagers (20) gegen eine den Ringraum (21) aufienseitig be- 

grenzende Wandung gedruckt wird. 

Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine Verzinkungsan- 
lage mit einer solchen Fuhrungsrolle. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Fuhrungsrolle fiir 
ein durch ein Tauchbad laufendes Metallband mit einem 
Rollenmantel und eineni den RoUenmantel axial durchset- - 
zenden Joch, wobei der RoUenmantel am Joch durch Lager, 
die jeweils in einem sich zwischen Joch und Rollenmantel 
erstreckenden Ringraum angeordnet sind, drehbar abge- 
stUtzi ist. Desweiteren beuififi die Erfindung eine Verzin- 
kungsanlage mit derartigen Fuhrungsrollen. 

Das Verzinken von Metallbandem erfolgl in ublicher 
Weise in Verzinkungsanlagen, die von dem Metallband in 
kontinuierlichem Betrieb durchlaufen werden. Das Metall- 
band wird dabei von einer Haspel abgewickelt und nach ei- 
ner Reinigung durch einen kontinuierlichen Durchlaufgluh- 15 
ofen gefuhrt, um es fur eine gute Zinkhaftung und opiimale 
technologische Eigenschaften vorzubereiten. Nach dem 
Vcrlasscn dcs Durchlaufgluhofcns wird das Metallband 
durch ein zinkbad gefuhrt, in welchem es an einer Boden- 
roUe umgelenkt und dann zwischen Stabilisierungs- bzw. 20 
Korrekturrollen hindurchgefuhrt wird, um das Zinkbad in 
Richtung einer TurmroUe zu verlassen. AnschlieBend wird 
das Metallband in einem Dressiergenist und einer Streck- 
richtanlage gerichtet und beispielsweise durch Phosphatie- 
rung und Chronialierung nachbehandelt, uni nach Uberpru- 25 
fung der Qualitatseigenschaften und elektrostatischer Band- 
einolung wieder auf eine Haspel aufgewickelt zu werden. 

Die Rollen, iiber welche das Metallband in dem Zinkbad 
gefuhrt wird, sind vollig in das Zink eingetaucht und endsei- 
tig an Tragem, die im Zinkkessel voigesehen sind, gelagert. 30 
Hierzu sind an den Rollenenden Lagerzapfen ausgebildet 
die Laufbuchsen mit stellitierten Lagerflachen uragen, wel- 
che an den Rollen festgeschweiBt sind. Die Laufbuchsen 
sind in Lagergehausen des Tragers uber eine Gleitlagerung 
drehbar gefuhrt. Diese Art der Lagcmng hat sich zwar ins- 35 
gesamt durchaus bewahrt, jedoch haben die Lagerungen nur 
eine durchschnittliche Lebensdauer von etwa 5 bis 15 Ta- 
gen, wonach es erforderlich ist, die Laufbuchsen auszutau- 
schen. Dies ist jedoch sehr aufwendig, da die SchweiBver- 
bindung zwischen Laufbuchse und Rolle gelost, die 40 
SchweiBnahlstelle nachgearbeiiei und anschlieBend cine 
neue Laufbuchse fixiert werden muB. Das Auswechseln der 
Laufbuchsen ist daher sehr zeitintensiv und fuhri in Summe 
zu erheblichen Stiilstandszeiten der Vcr/.inkungsanlage. 

Zur Behebung dieser Probleniaiik isi inchrfach vorge- 45 
schlagen worden (DE42 07 034 AK HP0610 167B1 und 
DE43 07 282 Al), anstelle einer Glciilagcrung eine Walz- 
lagening vorzusehen und die Wal/.Ia^er durch das in dem je- 
weiligen Tauchbad vorhandenc gcschniolzene Material zu 
schmieren. Durch die Verwendung von Walzlagem konnen 50 
zwar die auftretenden Reibungskriiflc iin Vcigleich zu den 
bei Gleidagem auftretenden ReibkrUl'lcn vcrringert werden, 
jedoch mussen sie in besonderer Wcisc ausgebildet sein, da- 
mit sie durch das heiBe Metal!, mil dem sic in Beriihrung 
konmien, nicht beschadigt werden. 55 

Aufgabe der Erfindung isi cs dahcr, cine Fuhrungsrolle 
der eingangs genannten Art so aus/.ubiUlcn. daB bei akzepta- 
blem wirtschafdichen Aufwand <lic Minsai/xiauer der Rolle 
wesentlich verlangerl werden kann. 

Diese Aufgabe ist erfindung.sgcniUB dadurch gelost, daB 60 
der Ringraum an seiiier vom Rollcninncrcn wegweisenden 
Seite durch eine Dichtungsschcibc abgcdichlcl isi, die an ih- 
rem jochseidgen Innenbereich an einer jochfestenHalterung 
fixiert ist und an ihrem AuBcnbcrcich in Richtung des La- 
gers gcgcn cine den Ringraum auBcnsciiig bcgrcnzcndc 65 
Wan dung gedriickl wird. 

Durch die erfindungsgemaB vorgcschcnc Abdichtung der 
Ringraume wird erreichl, daB die 1-agcr nicht in Kontakt mit 
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dem hdBen Metall aus dem Tauchbad kommen, so daB es ei- 
nerseits moglich ist, die Lager in herkommlicher W(Mse mit 
Ol, Fett o. anderen geeigneien Stofifen zu schmieren, und an- 
dererseiLs die Lager auch nicht in besonderer Weise ausge- 
^ staltet Oder behandelt zu sein brauchen. Die Lagerung ist da- 
her wenig wartungsintensiv und preiswert. AuBerdem wird 
eine sichere Abdichtung uber einen langen ZeiUraum ge- 
wahrleistet, da die Dichtungsscheiben durch die Vorspann- 
kraft der elasuschen Elemenie auch bei auftfetendem Ver- 
schleiB noch sicher an der Ringraumwandung gehalten wer- 
den, wobei sie elasdsch leicht verformt werden, da sie in- 
nenseitig am Joch fixiert sind. 

An der zum Innenraum weisenden Seite der Lager kann 
ebenfalls eine solche Abdichtung vorgesehen sein. Dies ist 
jedoch bei herkommlichen Walzen nicht mehr erforderlich, 
wenn beispielsweise ein EinU-eten von Metall in den ent- 
sprechenden Bereich des Rolleninnenraums ohnehin nicht 
moglich ist. Es gibt beispielsweise FiihrungsroUcn, bei dc- 
nen der RoUeninnenraum durch ein koaxial zur Rollenachse 
angeordnetes Rohr radial unterteilt ist in einen auBeren Be- 
reich, in den fliissiges Metall aus dem Tauchbad eindringen 
kann, und einen inneren Bereich, in den ein Eindringen von 
flussigem Metall im wesentlichen verhindert wird. In die- 
sem Fall kann es ausreichend sein, die RingrSume zum inne- 
ren Bereich des Rolleninnenraums bin in herkoimidicher 
Weise durch elastisch weiche Dichtungsscheiben abzudich- 
ten, da diese lediglich ein Eindringen von Leckagematerial 
verhindem mussen. Gegebenenfalls kann eine Abdichtung 
nach innen auch vollig en tf alien. 

GemaB einer Austuhrungsform der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Dichtungsscheiben durch eine Mehrzahl von 
gleichmaBig uber den Scheibenumfang verteilt angeordnete 
Federelemente in Richtung des zugehorigen Lagers vorge- 
spannt sind. Diese Federelemente sind zweckmaBigerweise 
als Druckfedem ausgebildet, die sich zwischen einCT auBer- 
halb des Ringraums vorgesehenen Halierung und den Dich- 
tungsscheiben abstiitzen. 

Die Halterung kann beispielsweise an dem Joch ange- 
schweiBt sein, wobei dann zum Auswechseln der Dich- 
tungsscheiben wieder voni Joch gelost, beispielsweise los- 
geflext werden muB. GemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform ist auch vorgesehen, daB die Dichtungsscheiben 
an der Halterung fixiert, insbesondere festgeschraubt sind. 

Die Dichtungsscheiben bestehen aus einem Material, das 
unempfindlich gegen das heiBe Metall und ausreichend ela- 
stisch ist, um bei auftretendem VerschleiB in erforderlichem. 
MaB verformt werden zu konnen. AuBerdem mussen sie zu- 
mindest in dem Bereich, in dem sie an der Ringraumwan- 
dung dichtend anliegen, entsprechende Dichtungseigen- 
schaften aufweisen. Beispielsweise konnen die Dichtungs- 
scheiben aus Graphit und/oder Siliciumniirid oder einem an- 
deren geeigneten Material bestehen. GemaB einer Ausfuh- 
rungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB die Dichtungs- 
scheiben einen elasuschen Grundkorper und einen daran ge- 
haltenen und mit der Ringraumwandung in Kontakt kpm- 
menden Dichtungsring als VerschleiBbauteil aufweisen. 

Die mit den Dichtungsscheiben in Beriihrung konunen- 
den Wandungsabschnitte des Ringraums sollten ebenfalls 
aus einem wanne- und abriebfesten Material wie beispiels- 
weise Keramik bestehen. 

Hinachtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen der 
Erfindung wird auf die Unteranspriiche sowie die nachfol- 
gende Erlauterung eines Ausfxihrungsbeispiels unter Bezug- 
nahme auf die beiliegende Zeichnung verwiesen. In der 
Zcichnung zcigt: 

Fig. 1 eine Verzinkungsanlage gemaB der vorliegenden 
Erfindung in schematischer Prinzipdarstellung, 

Fig, 2 in schematischer Prinzipdarstellung einen Zinkkes- 
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sel der Verzinkungsanlage aus Fig, 1, 

Fig. 3 im Langsschnitt eine im Zinkkessel von Fig. 2 vor- 
gesehene BodenroUe, 

' Fig- 4 im T^angsschnitt eine im Zinkkessel aus Fig. 2 vor- 
gesehene Fuhaingsrolle, (StabiUsierungsroUe oder Korrek- 

turroUe) r_ . ^ 

- Fig. 5 in vergroBerter Darstellung den Ausschnitt X aus 

Fig. 3, 

Fig! 6 eine Dichtungsscheibe der RoUen gemaB den Fig. 3 
und 4 in Vorderansicht und 

Fig. 7 die Dichtungsscheibe aus Fig. 6 in geschnittener 

Seitenansicht. 

In der Fig. 1 isl in scheraatischer Prinzipdarstellung eine 
Verzinkungsanlage 1 gemaB der vorliegenden Erfindung 
dargestellu welche von einem Metallband 2 in einer Band- 
laufrichiung A von links nach rechts durchlaufen wird. Zu 
der Verzinkungsanlage 1 gehOren ablicherweise zwei Ab- 
wikkclhaspcln 3, 4, auf dcncn das zu vcrzinkcndc Metall- 
band 2 in RoUenform zur Verfugung gesteUt wird. Die Ab- 
wickelhaspeln 3, 4 sind jeweils im Wechsel akiiv. Wenn das 
auf einer Abwickelhaspel 3 vorgesehene Metallband 2 voU- 
siandig abge>yickelt ist und die Abwickelhaspel 3 daher ge- 
gen eine neue ersetzt werden muB, wird die andere Abwik- 
kelhaspel 4 in Betrieb gesetzt und das Anfangsende der 
neuen MelallbandroUe iiiir deni SchuBende der abgewickel- 
ten Metallbandrolle durch eine nicht dargestellte SchweiB- 
einrichtung verbunden. 

Das von der Abwickelhaspel 3, 4 konimcnde Metallband 
2 wird zunachsl durch eine Reinigungsvorrichtung 5 ge- 
fuhrt, in der es einer alkalischen Vorreinigung und anschlie- 
Bend einer Hauptreinigung mit elektrolytischer Entfettung 
und Salzsaurebeizung unterzogen wird. Das so gereinigte 
Metallband 2 wird dann durch einen Schlingenturm 6 ge- 
fiihrt, der einen Zwischenspeicher fur das Metallband 2 dar- 
steUt! uni einen kontinuierlichen Beuieb der Verzinkungsan- 
lage i auch dann gewahrleisten zu konnen, wenn die Zufuh- 
rung von neuem Metallband 2 kurzzeitig unterbrochen ist, 
z. B. wenn die Enden von zwei aufeinandcrfolgenden Me- 
taUbandroUen verschweiBt werden. Hierzu weist der Schlin- 
genturm 6 eine Reihe von oberen FuhrungsroUen 6a und 
eine Reihe von unteren FuhrungsroUen Gb auf, uber die das 
Metallband 2 schlangenlinienformig in im wesendichen ver- 
tikaler Richtung gefuhrl ist. Die oberen FuhrungsroUen 6a 
sind in vertikaler Richtung bewegbar, so daB der Absland 
zwischen den oberen und unteren FuhrungsroUen 6a, 6b un- 
ter Freigabe von Bandmaterial veningert werden kann. Da- 
nut konnen die nachfolgenden Abschnitte der Verzinkungs- 
anlage 1 auch dann mit MeiaUband 2 aus dem Schlingen- 
turm 6 versorgt werden, wenn sich beide Abwickelhaspeln 
3, 4 auBer Belrieb befinden. 

Dem Schlingenturm 6 isi ein Durchlaufgliihofen 7 nach- 
geordnel, in dem das MetaUband 2 in bekannter Weise war- 
mebehandeU und u. a. fur den eigentlichen Verzinkungspro- 
zeB vorbehandelt wird. Das aus dem Durchlaufgliihofen 7 
austretende MetaUband 2 wird dann in einen mit einem 
Zinkbad gefOUten Zinkkessel 8 einer Verzinkungseinrich- 
tung 9 gefiihrt, um mit der gewunschten Zinkauflage verse- 
hen zu werden. Das Zinkbad kann beispielsweise Zink mit 
einem Al-Ciehalt von 0,2%, Zink mit Fe-Anteilen, Cialfan 
mit einem Al-Behalt von 5% oder Galvalume, d. h. Zink mit 
einem Al-Gehalt von 55% enthalten. Nach dem Durchlaufen 
des Zinkkessels 8 wird das MetaUband 2 in der Verzin- 
kungseinrichtung 9 abgekuhlt und ggf. in einem Galvanne- 
aling-Ofen behandelL 

Am Ausgang der Vcrzinkungscinrichtung 9 ist cin nicht 
dargesteUtes SchichtdickenmeBsystem vorgesehen, um die 
Zinkschichtdicke und die Struktur der Galvannealing- 
Schicht zu messen und durch EinsteUung der Systempara- 



meter zu legulieren. AnschlieBend wird das Metallband 2 
durch eine Streckrichtanlage 10 gefiihrt, um die Oberflache 
des MetaUbands 2 zu glatten, d. h. eine gleichmaBige Ober- 
flachenrauhigkeit und ausgezeichnete Hbenheit zu errei- 
5 Chen. Der Su-eckrichtanlage 10 ist eine Nachbehandlungs- 
einrichtung 11 nachgeschaltet, in der das MetaUband 2 bei- 
spielsweise phosphaliert werden kann, um einen guten Haft- 
gnind fur organische Beschichtungsstoffe zu schaffen, und 
das MetaUband 2 einer chemischen Passivierung (Chroma- 
10 tierung) mit einem RoUcoater untcrworfen wird, um das 
Metallband 2 vor Korrosion zu schutzen. Material, das 
zvuor phosphatiert wurde, kann ohne aufwendige Entfettun- 
gen direkt lackiert werden. 

Das nachbehandelte Metallband 2 wird dann ggf. nach 
15 Uberpriifung der QuaUtatseigenschaften und elektrostati- 
scher Bandeinolung auf AufwickeUiaspeln 12, 13 gewickelu 
die am Ende der Verzinkungsanlage 1 vorgesehen sind. Wie 
am Eingang der Verzinkungsanlage 1 sind auch hicr zwei 
Haspeln 12, 13 vorgesehen, die jeweUs im Wechsel aktiv 
20 sind. Wenn bei einem Umschalten zwischen den Aufwickel- 
haspeln 12, 13 beide Haspehi 12, 13 angehalten sind, wird 
weiierhin zugefiihrtes Bandmaterial in einem nicht daige- 
steUten SchUngentunn der Verzinkungsanlage 9 zwischen- 
gespeichert. 

25 Wie in Fig. 2 angedeutet isL, wird das MetaUband 2 durch 
die offene Oberseite des Zinkkessels 8 in das MetaUbad ge- 
fiihrt, dort uber eine im Bodenbereich vorgesehene Boden- 
roUe 14 umgelenkt und zwischen einer Korrektur- und einer 
StabiUsierungsroUe 15, 16 hindurch wieder aus dem Zink- 
30 bad herausgefiihrt DieRoUen 14, 15, 16 sind jeweils an ih- 
ren axialen Enden in Halterungen gelagert, die im Zinkkes- 
sel 8 angeordnet sind bzw. auch von oben in den Zinkkessel 
hineinragen konnen. 

In Fig. 3 ist der Aufbau derRollen 14, 15, 16 schematisch 
35 anhand der BodenroUe 14 dargesteUt. Zu der BodenroUe 14 
gehoren ein RoUenmantel 18 und ein den RoUenmantel 18 
axial durchsetzendes Joch 19, das im Bereich seiner axialen 
Enden drehfest in Halterungen angebracht werden kann. Der 
RoUenmantel 18 kann um das Joch 19 rotieren und ist dazu 
40 im Bereich seiner axialen Enden durch Walzlager 20 dreh- 
bar am Joch 19 abgestutzt. Die Walzlager 20 sind in einem 
Ringraum 21 angeordnet, der bei der in Fig. 3 dargesteUten 
Ausfiihrungsform zwischen dem Joch 19 und einem mit 
dem RoUenmantel 18 durch eine Ringscheibe 26 drehfest 
45 verbundenen Innenrohr 28 gebildet wird. Das Innenrohr 28 
teilt den RoUeninnenraum 27 radial in einen auBeren Be- 
reich 27a, in den das flussige MetaU durch Offnungen in der 
Ringscheibe 26 eindringen kann, und einen inneren Bereich 
27b, in den ein Eindringen des flussigen MetaUs im wesent- 
50 Uchen verhindert wird. 

Die Walzlager 20 sind mit Fett oder Ol oder anderen ge- 
eigneten Stoffen geschmiert, und entsprechend sind die Rin- 
graume 21 gegen ein Eintteten von flussigem Metallabge- 
dichtet. Da in den inneren Bereich 27b des RoUeninnen- 
55 raums 27 ohnehin kein flussiges MetaU eintreten kann, 
braucht in dieser Richtung keine Abdichtung vorgesehen zu 
sein. I>edigUch aus Sicherheitsgriinden kann jedoch an der 
zum RoUeninneren weisenden Seite des Ringraums 21 eine 
Dichtungsscheibe vorgesehen sein, die ein Eintreten von 
60 Leckagefluid wirksam verhindert. 

An der vom RoUeninneren wegweisenden Seite des La- 
gers 20 ist eine Dichtungsanordnung vorgesehen, die im ein- 
zehien auch in Fig. 5 dargesteUt isL Zu dieser Dichtungsan- 
ordnung gehdrt eine flanschartige Halterung 25, die an dem 
65 Joch 19 fcstgcschwciBt ist. Zwischen der Halterung 25 und 
dem Innenrohr 28 ist eine Dichtungsscheibe 22 vorgesehen, 
die auf das Joch 19 aufgeschoben und an ihrem jochnahen 
Innenbereich an der Halterung 25 festgeschraubt ist. An ih- 
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ren jochfernen AuBenbardch wird die Dichtungsscheibe 22 
durch mehrere Federelemente 23, 24, die gleichmaBig uber 
den Scheibenumfang verteilt angeordnet sind und sich zwi- 
y;chen der Dichtungsscheibe 22 und einem Absaty. der Halte- 
rung 25 abstutzen, gegen die Stirnflache des Innenrohrs 28 5 
gedruckt. Durch diese Dichtungsanordnung kann zuverlas- 
sig das Eintreten von heiBem Medium in den Ringraum 21 
insbesondere auch dann verhindert werden, wenn im Betrieb 
an der Dichmngsscheibe 22 VerschleiB auftria. In diesem 
Fall wird die Dichtungsscheibe 22 namlich durch die Vor- lO 
spannkraft der Federelemente 23, 24 unter elastischer Ver- 
formung an dem Innenrohr 28 gehalten. 

In den Fig. 6 und 7 ist der Aufbau der Dichtungsscheiben 
22 im einzelnen dargestellL Danach besilzt die Dichtungs- 
scheibe 22 einen Grundkorper 22a, der in dem erforderli- 15 
Chen MaB elastisch verformbar ist und an seiner zum Rin- 
graum 21 weisenden Vorderseite einen mit dem Innenrohr 
28 in Kontakt kommcndcn Dichtungsring 22b U-agt. An der 
Ruckseite des Grundkorpers 22a ist ein Druckring 22c vor- 
gesehen, der dazu dient, die von den Federelementen 23, 24 20 
ausgeubten Druckkrafte gleichmaBig auf den Gmndkorper 
22a sovvae den Dichtungsring 22b zu iibertragen. 

In Fig. 4 ist eine alternative Ausfuhrungsform einer Rolle 
14, 15, 16 dargstellt. Diese unterscheidet sich von der in Fig. 
3 dargestellten Ausfuhrungsfonii nur insoweiu als der Rol- 25 
leninnenraum nicht durch ein Innenrohr radial unterteilt ist 
und der RoUenmantel 18 iiber die walzlager 20 direkt an 
dem Joch 19 gelagert ist. Entsprechend wird der zwischen 
RoUenmantel 18 und Joch 19 gebildete Ringraum abgedich- 
tet, indem die Dichtungsscheibe 22 an der Stirnflache des 30 
Rollenmantels 18 dichtend in Anlage komniL 

Patentanspniche 

1. FiihrungsroUe fur ein durch ein Tauchbad laufendes 
Metallband (2) mit einem RoUenmantel (18) und einem 
den RoUenmantel (18) axial durchsetzenden Joch (19), 
wobei der RoUenmantel (18) am Joch (19) durch Lager 
(20), die jeweils in einem sich zvidschen Joch (19) und 
RoUenmantel (18) erstreckenden Ringraum (21) ange- 40 
ordnet sind, drehbar abgestutzt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ringraum (21) an seiner vom RoUen- 
inneren wegweisenden Seite durch eine Dichtungs- 
scheibe (22) abgedichtet ist, die an ihrem jochseitigen 
Innenbereich an einer jochfesten Halterung (25) fixiert 45 
ist und an ihrem AuBenbereich in iRichtung des Lagers 
(20) gegen eine den Ringraum (21) auBenseitig begren- 
zende Wandung gedriickt wird. 

2. FuhrungsroUe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsscheiben (22) aus Graphit 50 
und/oder Siliciumnitrid bestehen. 

3. FuhrungsroUe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtungsscheiben (22) jeweils 
durch eine Mehrzahl von gleichmaBig iiber den Schei- 
benumfang veneik angeordnele Federelemente (23, 55 
24) in Richtung des zugehorigen Lagers (20) vorge- 
spannt sind. 

4. FuhrungsroUe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Federelemente (23, 24) als Druckfe- 
dem ausgebUdet sind, die sich zwischen einer auBer- 60 
halb des Ringraums (21) vorgesehenen und insbeson- 
dere jochfesten Halterung (25) und den Dichtungs- 
scheiben (22) abstutzen. 

5. FuhrungsroUe nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB die Dichtungsscheiben (22) an der Haltc- 65 
rung (25) fixiert sind. 

6. Fuhmngsrolle nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halterung (25) an dem Joch (19) 
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fesigeschweiBi ist. 

7. FiihrungsroUe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che; dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 
scheibe (22) einen elastischen Grundkftrper (22a) und 
einen daran gehaltenen und an d«r Ringraumwandung 
anliegenden Dichtring (22a) als VerschleiBleil auf- 
weisL 

8. FuhrungsroUe nach einem der vorherigen Anspria- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der RoUeninnen- 
raum (27) durch ein koaxial zur RoUenachse (X) ange- 
ordnetes Rohr (28) radial unterteiU ist in einen auBeren 
Bereich (27a), in den das flussige MetaU aus dem 
Tauchbad eindringen kann, und einen inneren Bereich 
(27b), in den ein Eindring«i des flussiges Metalls zu- 
mindest im wesenilichen verhindert wird. 

9. FuhrungsroUe nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ringraume (21) zum inneren Bereich 
(27b) des RoUcninncnraums (27) durch insbesondere 
elastisch weiche Dichtungsscheiben abgedichtet sind. 

10. FiihrungsroUe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lager (20) ge- 
schmiert sind. 

11. FuhrungsroUe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lager (20) im 
Bereich ihrer Lagerflache aus Stahl/Stahl, Siahl/Kera- 
mik oder Kerainik/Keramik bestehen. 

12. Verzinkungsanlage mit einem Gliihofen (7) und d- 
nem an dem Gluhofen (7) nachgeschalteten Zinkbad, 
die von einem zu verzinkenden MetaUband (2) nach- 
einander durchlaufen werden, wobei das MetaUband 
(2) in dem Zinkbad iiber wenigstens eine FiihrungsroUe 
(14, 15, 16) lauft, die nach einem der Anspriiche 1 bis 
11 ausgebildet ist. 
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